
การประปาส่วนภูมิภาคเขต 9  
กองระบบผลิตและควบคุมคุณภาพน ้า 
งานบ้ารุงรักษา 
โทร.0-5334-3800 ต่อ 2201 
 

รายละเอยีดงานจัดหาและติดตั้ง 
ข้อต่อทางกล (Dismantling Joints) 

 
1. ทัว่ไป 

ขอ้ต่อตอ้งออกแบบใหมี้ระยะปรับระหวา่งหนา้จานถึงหนา้จานไม่นอ้ยกวา่ 40 มม. เพื่อความ
สะดวกในการติดตั้ง และถอดท่อ และอุปกรณ์ประกอบอ่ืนๆ   การติดตั้งตอ้งมี Tie Bolt ท่ี
เหมาะสมเพื่อรับแรงในแนวท่อบงัคบัไม่ใหเ้กิดการหลุดของขอ้ต่อ และทนความดนัไดไ้ม่ต ่า
กวา่ 10 กก./ตร.ซม. ขอ้ต่อตอ้งใชไ้ดท้ั้งระบบท่อทางดูดและส่งของเคร่ืองสูบน ้า  มีคุณภาพตาม
มาตรฐาน AWWA 219 หรือเทียบเท่า 

 
2. วสัดุโครงสร้าง 

Flange spigot : Ductile  Iron, Cast  Steel หรือ Fabricated  Carbon  Steel 
Flange  Adaptor  : Ductile  Iron, Cast  Steel หรือ Fabricated Carbon  Steel  
Follower  : Ductile  Iron,  Cast  Steel หรือ Fabricated Carbon  steel 
Gasket  : Nitrile  Rubber หรือ EPDM 
Tile  Bolts, Nuts, Washers : Mile  Steel  with  Hot – Dip  Galvanized 
 

3. การเคลอืบผวิ 
ก่อนการเคลือบผวิทั้งดา้นในและนอกตอ้งเตรียมผวิใหส้ะอาดปราศจากส่ิงสกปรก 
- ภายในเคลือบดว้ย Non-Toxic Liquid Epoxy ความหนาผวิเคลือบเม่ือแหง้ไม่นอ้ยกวา่ 100 

ไมครอน 
- ภายนอกเคลือบดว้ย Non-Bleeding Type Coal Tar Epoxy ความหนาผวิเคลือบเม่ือแหง้ไม่

นอ้ยกวา่ 200 ไมครอน 
 

4. การทดสอบ 
- ท าการทดสอบเพื่อตรวจสอบความแขง็แรงและการร่ัวซึม ใหท้ าการทดสอบตามมาตรฐาน

ของ AWWA C- 600 “Standard for Installation of Ductile Iron Water Main and Their 
Appurtenances” หรือเทียบเท่า โดยความดนัในการทดสอบตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 1.5 เท่าของ
ความดนัใชง้าน 

- มีใบรับรองจากโรงงานผูผ้ลิตยนืยนัผลการทดสอบความดนัและการใชง้าน 
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